Standortwandel in der Schwerindustrie

Verfahren Stahlverfahren

der Eisenverhiittung

sonstige
Verdnderungsfaktoren

1850 Reduktionsmittel Koks,
Standortvorteil ,auf
der Kohle”

Bedarf fiir 1 t Roheisen:
5t Kohle, ca. 2t Erz

1879 Bessemer-Verfahren

1879 Thomas-Verfahren:
phosphorreiche Erze wie
die lothringischen Minette-

(Thomasmehl)

Siemens-Martin-Verfahren:
ermdglicht die Produktion
groBer Mengen, Schrott-
zusatz moglich

Nasse Hiitte”

n

"

1930 Bedarf fiir 1t Roheisen:
1,3 t Kohle, ca. 2 t Erz
(Erzstandorte sind begiins-
tigt: ,Nasse Hutten”)

1952 LD-Verfahren (Sauerstoff-
aufblasverfahren):
geringerer Energiebedarf

1960 Elektroverfahren: Stahl
kann aus Schrott gefertigt
werden; ermoglicht Stand-
ortspaltung (Kohle nicht
notwendig), geringe Inves-
titionskosten, kleinere,
flexiblere Einheiten;
Absatzorientierung moglich

steigender Schrottanteil

1968 Bedarf fiir 1t Roheisen:
0,7 t Kohle, ca. 2 t Erz

abnehmender Kohlebedarf - wachsender Vorteil ,beim Erz

1969 Direktreduktion tiber Erdgas (Midrex-Verfahren); Herstellung von
Eisenschwamm; Erdgas- und Erzvorkommen sind Standortvorteil;
Eisen- und Stahlproduktion von Kohle unabhangig;
Standortspaltung moglich

1970 grofle Bandbreite der
Stahlverfahren ermdoglicht
vielfaltige Qualitdten

1984 neue Verfahren (u.a. Billig-
kohle oder Kohlenstaub
statt Koks als Reduktions-
mittel)

1985 Energie optimierte Verfahren
mit immer geringerem
Energiebedarf; neue Verfah-
ren mit hohem Schrott-
anteil

Erze kdnnen verwendet werden.
Mineraldiinger als Nebenprodukt

relativer Riickgang des Stahlbe

ErschlieBung neuer Erzlager
mit hohem Fe-Gehalt auch in
Ubersee

Sinterung und Pelletierung des
Erzes (Anreicherung zu hohem
Fe-Gehalt)

relative Verbilligung der Fracht-

kosten, Vorteile fiir Standorte an
Wasserwegen fiir groe Schiffs-

einheiten (Schubschiffe)

Materialkonkurrenz fiir Stahl
durch Leichtmetalle und Kunst-
stoffe

Konkurrenz durch ehemalige Ab-
nehmerlander (z.B. Indien) und
Entwicklungslander mit Erz-,
Erdgas- 0./ u. Kohlevorkommen

wachsendes Umweltbewusst-
sein; Starkung des Stahl-Recyc-
lingverfahrens

Gewichts- und Materialoptimie-
rung durch neue Technologien;
abnehmende Materialintensitat
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